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@) Markraumbohrkopf vorzugsweise zum Aufsetzen auf flexible Antriebswellen 

(57) Die Erfindung bezieht sich auf einen Markraumbohr- 
kopf vorzugsweise zum Aufsetzen auf flexible Antriebs- v 
wellen mit einem Schneidteil und einem Schaftteil zum 
Anschlufc an die AntriebsweHe sowie einer zentralen Boh- 
rung zur Aufnahme eines Fuhrungsdrahtes, wobei das 
Schneidteil einen gro&eren Au&endurchmesser als das 
Schaftteil aufweist und am vorderen Ende des Schafttei- 
les angeordnet ist und das Schneidteil weiterhin wenig- 
stens zwei Schneiden besitzt, die sich von ihrem grd&ten 
oberen Auftendurchmesser konisch zum Schaftteil hin 
verjungen. 
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Bcschrcihuii'j 

Die Erfindung he/.ichl sich auf einen Markraunibohrkopf 
mil einem Schneidleil und einem Scliafitcil /.inn AnschluB 
;in die Antriebswelle sowic cincr /.entralen Boh run*: /.ur 
An I nah mic cincs Fulirunusdrahlcs ueuiiiB dem Obcrbe«i riff 
des Haupianspruches. 

Vor Finscizen cincs Mark navels isi cs erfordcrlich. den 
Markraum des Knochens auf/uhohrcii. um anschlieBend ei- 
ncn nichi rostenden Stahlnagel mil beispielsweise kleeblait- 
oder U-formigent Querschnitt in das Markrohr unlcr Rout- 
ine nkontrolle bei Bruch cines I an i* en Rohren knochens einzu- 
setzen. Nach Hro If mine des Knoc liens I uhrt sich der Bohrer 
iiber einen Fuhrungsdraht. der /.enlral voni Bohrer aufee- 
nommen wird. 

Ini Stand der Teclinik sind derartige Markraumbohrkopfe 
bekannt und bestehen ublieherweise aus einem lansae- 
streckten, iiber die ganze Liinge gleichen Durchinesser auf- 
weisendem Spiralbohrkopf, tier an seiner AuBenseite mit 
Schneidrippen ausgeriistet ist. Uui ein einwandfreies Abfiih- 
ren des erbohrten FCnochenmehls zu erreichen, ist cs im 
Stand der Technik noiwendig, den erzielten Solldurchmes- 
ser der Bohrunu durcli den aufeinandcrfolsenden Finsatz 
sich im Durchinesser stets vergroBernder Bohrkopfe zu er- 
zielen. So wird beispielsweise dann. um eine Sol I boh rung 
von 12.5 mm zu crzielen, ausgegangen von einem Bohrkopf 
mit einem AuBendurchmesser von 9,5 mm. An soli lie Bond 
wird ein um 0,5 mm sroBerer Bohrer eincesetzt, d. h. insoe- 
samt bis zum Einsatz des 12.5 mm Bohrers werden sechs 
Bohrkopfe eingeseizt. Abgesehen da von, daB durch eine 
solche Arbeitsweise ein erheblicher Zeitaufwand bedinst 
wird, wurde auch das standi se Umweehseln des Bohrwerk- 
zeuges aLs nachieilig empfunden. da die zuerst gebohrte 
Wunde natiirlich stets erneut bearbeitet werden muBte. 

Der Erfindung liegl die Aufgabe zugrunde, einen Mar- 
kraunibohrkopf zu sehaffen, der die Moglichkeit gibt. sofort 
beim ersten Bohrereinsatz den gewiinschten SoUdurchmes- 
ser der Bohrung zu erreichen, wobei aber insbesondere 
durch den neuen Markraunibohrkopf ein einwandfreies Ab- 
fuhren des Bohnnehls erziell werden soil. 

Diese der Erfindunu zuiirundelieuende Auteabe wird 
durch die Lehre des Hauptanspruches geldst. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unteranspru- 
chen erlautert. 

Mit anderen Worten ausgedriickt, wird ein Bohrkopf ein- 
geseizt der aus einem Schneidteil und einem Schaftteil be- 
steht, wobei das Schaftteil in Langsachse des Bohrkopfes 
gesehen lan get* ausgebildet ist a Is das Schneidteil . Das 
Schneidteil weist einen AuBendurchmesser auf. der dem [fi- 
ne ndurc lime sser der So 1 1 boh rung im Knoc hen entspricht 
und besteht im wesent lichen aus einem Schneidkopf. der 
sich von seiner vorderen Kopfseite bis in den Bereich des 
Anschlusses an das Schaftteil koniseh verjungt, wobei das 
Schaftteil beispielsweise einen Durchinesser von 10 mm 
aufweisen kann, wahrend das Schneidteil einen AuBen- 
durchmesser von 12.5 mm aufweisen kann. Weiterhin weist 
das Schneidteil wenisstens zwei Schneiden auf, die sich von 
ihretn groBten oberen AuBendurchmesser koniseh zum 
Schaftteil hin verjiingen. wobei jede Schneide eine quer zur 
Langsachse des Markraumbohrkopfes ausgerichiete 
Schneidkante besitzt. an die sich eine in Umdrehungsrich- 
tung gesehen nach hin ten geneigte freie Flache anschlieBt. 
Der Ubergang zwischen der Frei flache und der Schneid- 
kante ist dabei nichi schneidenartig ausgebildet, sondern als 
Flache, namlich als Stulzflache, uestaltet, wobei diese Slutz- 
flache mil der Frei flache eine Riickkante schaftt. wobei eine 
weitere Riickenkante dann den Ubenzans von der Freiflache 
zu ciner Flache schaflt, die die Spannul ausbildei. 
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Die Slui/.llache isi in Uiudrehungsricliiuug gesehen nach 
hinien zur Freiflache geneigl und auBerdeni ist diese Siiii/.- 
Ilachc nach auBen geneim. so daB sich hicr ein siules Abtor- 
dern des Bohnnehls crgibt. 
> Die Flache, die die Span nut schafft. we isi eine slarkcre 
NeiMiiim nach unlcn als die Freiflache auf, wodurch sich ein 
groBerer Frei ran in. namlich die Spannul crgibt . Die in dem 
Markraunibohrkopf vorgesehene zentrale Bohrung wird von 
ciner ebenen Rine flache umiieben. die als Anlaaeflache f u r 

io die Olive des I uhrungsdrahtes dient und damit nicht schnei- 
den d wirkt, so daB dadurch nicht die Olive des Fii h rungs - 
drahtes beschiuligt wird. 

Bei einem in der Praxis sich bewahnen Ausfiihrunssiiio- 
dell haben sich drei Schneiden als vorteilhalt erwiesen. 

is Der Markraum bohrkopf folgt aufgrund seiner flexiblen 
Antriebswelle der leichten Wolbung des langen Rohrenkno- 
chens, wobei der Markraunibohrkopf relativ kurz ausgebil- 
det ist, so daB sich der erzielte Bohrkanal nahezu identisch 
der Wolbung des Knochens ausbildet. 

-0 Es wurde festgestellt, daB es sinnvoll sein kann, den 
Bohrkanal weniger gewdlbt in An pas sung an den Knoc hen 
herzustellen. 

Um dieses Ziel zu erreichen, wird gemaB der Erfindung 
weiterhin vorgeschlagen, daB ein Spiralbohrer Anwendung 

1> findet. tier eine Bohrkopflange besitzt, die groBer als 8 cm 
ist und die bis zu 20 cm reichen kann. Hierbei wird eine nur 
relativ wenig an die Wolbung des Knochens und damit an 
die Wolbung des Markraumes im Knoehen angepaBte Boh- 
rung erzielt, wobei der Bohrer also auch Knoehenmasse von 

-*0 der Cortikalis des Knochens abbohrt. Der eingesetzte Mar- 
knagel nimmt dadurch eine Lage ein, die nicht genau der 
Wolbung des Rohren knochens entspricht. aber auch nicht 
genau gerade ist, und es wurde festgestellt. daB dutch diese 
Anordnung eine be s sere Pixie rung der Frakturenden und 

>5 eine bessere Stabilisierung des Knochens erreichbar ist. 

Ein Ausfiihrungsbeispiel der Erfindung wird nachtblgend 
anhand der Zeichnung erlautert. Die Zeichnung zeigt dabei 
in 

Fig. I eine Ansicht eines erfindungsgemaBen Bohrkopfes, 

40 in 

Fig. 2 eine Draufsicht auf den Bohrkopf gemaB Fig. I und 

in 

Fig. 3 eine Ansicht auf den Bohrkopf gemaB Fig. I, wo- 
bei der Bohrkopf et was in Bglrachterriehtung hin geneigl isr. 

45 In den Zeichnungen ist mit I ein Markraunibohrkopf be- 
zeichnet. der im wesent lichen aus einem Schneidteil 2 und 
einem Schaftteil 3 besteht. Das Schneidteil 2 ist dabei in Ar- 
beitsrichtung gesehen ant vorderen Ende des Schaftteiles 3 
angeordnet und weist einen groBeren AuBendurchmesser d 

50 auf als der AuBendurchmesser des Schaftteiles 3. Am unte- 
ren Ende des Schaftteiles 3 ist eine AnschluBnut zum Ver- 
binden des eigent lichen Markraumbohrkopfes I mit einer in 
der Zeichnung nicht dargestellten flexiblen Antriebswelle 
vorgesehen. 

55 Der Markxaumbohrkopf I weist eine zentrale Bohrung 4 
auf, die den gesamten Markraunibohrkopf durchquert und 
der Aufnahme eines Fuhrungsdrahtes dient, wobei diese 
zentrale Bohrung 4 durch eine obere ebene Ring flache 15 
begrenzt wird, an die sich die Olive des Fuhrungsdrahtes an- 

60 legen kann. 

Bei dem dargestellten Ausfiihrungsbeispiel wird das 
Schneidteil durch drei Schneiden 5, 6. 7 cebildet. Jede 
Schneide weist eine Schneidkante oder Ha upt schneide 8 
auf, die scharfkantie in Uiudrehunesrichiuni! des Werkzeu- 

65 ges ausgebildet ist. An diese Schneidkante 8 schlieBt eine 
Stutzfiache 10 an, die an ihrer riickwarligen Seite durch eine 
Riickkante 16 begrenzt wird, wobei die Riickkante 16 
gleiehzeitig <lie Grenzlinie zwischen o!er Sliitzflache 10 und 
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oincr Freillachc 9 isl. Die Siiil/tliiche 10 ist dabei loichi nach 
hinten lionoim und nach auBcn »;eneiizi. so daB sich an sci- 
iiciii ohcren Fndc oin kcueliii ausecbildcler Markraiimhohr- 
kopf hildct. An die Freiflache 9 schlicBl cine Fliiehc 12 an. 
die mil dor hcnachbarlcn Schneide. heispielsweisc der 
Schneide 6. cine Spannut 11 aushildet, (.lie einen rclaiiv gro- 
Ben Frci ran m sell a lit. dutch don das Bohrmehl nacli hinicn 
ah Miction kann. Der IJberizaim von der Freillachc 9 /.ur Flii- 
ohe 12 wird wiedcrum durch oitie Riickenkantc 14 gebildcl. 
so dati sich hicr unlersebicdliche Ncinunucn zwischen dor 
Frci Macho 9 und der Flue ho 12 ergo ben. 

Dor eigentliche Markraumbohrkopf I wird aus cincm dio 
entsprechendc Festigkeit aufweisenden Mel all hcrgeslellt. 
wobei os aber durcliaus moglich ist, die eigentliche Schneid- 
kanto 8 dadurch leistungsfahiger zu mac hen. daB hicr cine 
Hartiuciallschnoide einsesetzt wird. 

Uni oin besseres Verstandnis fur die vorbesehriebene 
Zeichnung zu schaffen, kann beispielswoisc der AuBen- 
durchmesser d des eigent lichen Sc h ne id teilos 2 des Mar- 
kraunibohrkopfes 1 12.5 mm betragen, wahrend der AuBen- 
durehmesser des Schaftteiles 3 einen AuBendurchmesser 
von 10 nun aufweist. Die an das untere Ende des Schafttei- 
les 3 anzuschlieBeude flexible Antriebswellc kann einen 
Durchiuessor von 8 turn aufweisen, so daB insgesamt gese- 
lien ein geniigender Freiraum zur A bfii lining des Bonn nobis 

schaffen wird. 



in 



15 



20 




weisl. 

S. Markraumbohrkopf nacli eineni dor vorhcrgehen- 
den Anspruche. dadurch gekonn/cichnct . dati die /.cn- 
iralc Bohrim^ (4) von oincr oboncn Kimillachc (15) 
uniiichen isl. die als Anlaiiel'lachc fur die Olive ties 
Fiihrunssdrahles diem. 

9. Markraumbohrkopf nach Anspmch 1 . gekennzeich- 
net durch drei Schncidon (5. 6, 7). 

10. Flexibler Markraumbohrer mil Spiralbohrkopf. ge- 
kennzeichnet durch cine BohrkopMange von mehr als 
18 cm. 

IF Flexibler Markraumbohrer nach Anspruch 10. da- 
durch gekennzeichnet. daB dio Langc dos Bohrkopfes 
zwischen 8 und 13 cm betragt. 

1 2 . Flo x i b le r Markrau 1 nboh re r nac h A n s pruc h 1 ( ) ode r 

11. dadurch gekennzeichnet, daB die Bohrkopflange 
1 2-20 cm betraizt. 



Hierzu 1 Seite(n) Zoicbnungon 



Patentanspriiehe 



1. Markraumbohrkopf ( I), vorzugsweise zum Aufset- M) 
zon auf eine flexible Antriebswelle mit einent Schneid- 
teil (2) und eineni Schaftteil (3) zum AnschluB an die 
Antriebswelle sowie einer zentralen Bo hrung (4) zur 
Aufnahnie eines Fiihrungsdrahtes, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das Sehneidteil (2) einen groBeren Au- .vs 
Bendurchmesser (d) als der Schaftteil (3) aufweist und 
am vorderen Ende des Schaftteiles (3) angeordnet ist. 
wobei das Sehneidteil (2) wenigstens zwei Schneiden 
(5. 6. 7) aufweist, die sich von ih rem groBten oberen 
AuBendurchmesser <d) konisch zum Schaftteil (3) bin -40 
verjiingen. 

2. Markraumbohrkopf nach Anspruch 1. dadurch ge- 
kennzeichnot, daB jedo Schneide (5, 6, 7) eine quer zur 
Langsachse des Markrau nibohrkopfes (I) ausgerich- 
tete Sehneidkante (8) aufweist, an die sich eine in Urn- J 5 
drehungsrichtung gesehen nach hinten geneigte Frei- 
flache (9 ) anschlieBt. 

3. Markraumbohrkopf nach Anspruch I oder 2. da- 
durch gekennzeichnet. daB zwischen der Freiflache (9) 
und der Sehneidkante (8) eine Stiitzflaclie (10) verge- 50 
sehen ist. die mit der Freiflache (9) eine Rue kk ante (16) 
schatft. 

4. Markraumbohrkopf nach eineni der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Stiitzflaclie (10) in Umdrehungsrichtung gesehen nach 55 
hinten zur Freiflache (9) goneigt ist. 

5. Markraumbohrkopf nach eineni der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB die 
Stiitzflache (10) nach auBen goneigt isl. 

6. Markraumbohrkopf nach eineni der vorhergehen- 
den Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB sich an 
die Freiflache (9) eine eine Spannut (11) sehaffende 
Flache (12) anschlieBt. 

7 Markraumbohrkopf nach oinem der vorhergehenden 
Anspruche, dadurch gekennzeichnet. daB der Ubergang <V> 
von der Freiflache (9) zur Flache ( 12) durch eine Riik- 
kenkante ( 14) gobildet ist und die Flache ( 12) eine siar- 
kere Neigung nach union als die Frci Mac he (9) aut- 
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